PRZYtBICA SPAWALNICZA
TRUE COLOR Z FILTREM
SAMOSCIEMNIAJACYM

model: PSS 13 PROFI

(A UWAGA! |®

Prosimy przeczytac instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania.

IMPORTER: HARDER Sp. z 0.0. ul. Jasielska 8B, 60-476 Poznari
tel.:+(48) 787 682 539 e-mail: sklep@tongo.pl

Poznari, lipiec 2022 c €



I. INFORMACJE O PRODUKCIE Nowatorska konstrukcja przytbicy zapewnia wygodng
prace, przestronne miejsce dla gtowy uzytkownika oraz skuteczng ochrone dla twarzy, szyi |
uszu. Najwyzszej jakosci poliamid, Z ktérego wykonano hetm przytbicy jest wytrzymaly "na
wysokie i niskie temperatury a takze dziatanie natézonego $wiatta. Zastosowany w przytbicy filtr
samosciemniajacy. dzieki technologii TRUE COLOR zapewnia doskonatg widoczno$¢ otoczénia i
spawanego materiatu a klasa optyczna 1/1/1/1 sprawia, ze obraz nie ma znieksztatcen. Wysokie
jakosci powierzchnie ciekfokrystaliczne uzyte w filtrze zapewniajg skuteczng ochrone” prze

szkodliwym dziataniem promieniowania m. in. ultraﬁoletowegoé V) i podczerwonego (IRI).
Zewn?trz_na regulacja zapewnia intuicyjng nastawe - fatwg do opanowania nawet dla
poczatkujacego spawacza. Przytbica jest wyposazona w diode informujaca o potrzebie wymiany
baterii na nowa.

UWAGA! Przytbica nie jest przeznaczona do spawania laserowego i tlenowo-acetylenowego.

II. DEKLARACJA CE

Niniejszym deklarujemy, ze przytbica PSS 13 (iPRO i513) spetnia wymogi okreslone
rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r.

w sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej. Produkt spetnia normy: EN 175:1997-08

i EN 379:2009-07 Produkt jest identyczny z przyitbicag spawalnicza bedacg przedmiotem
certyfikatow nr C6890JA/R0 i C6924JA/R0 wystawionych przez jednostke notyfikowang nr 0196
DIN CERTCO z siedziba w Berlinie w Niemczech.

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana jest na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta. Petna
dokumentacja techniczna znajduje sie w siedzibie importera w posiadaniu nizej podpisanego.

Poznan, 27.07.2022

“"HARDER" Sp.z0.0.
PREZES ZADU.

r Jaruszewski

Il DANIE TECHNICZNE

Model PSS 13
Wymiary wizjera 100 x 70 mm
Wymiary kasety 127%116x10 mm
Stan transparentny DIN4
Przyciemnianie DIN 5-8 / 9-13 / 5-8 ciagte (regulacja wew.)
Czas przyciemniania| 1/25000 sek. ze stanu transparentnego do przyciemnienia
Swiattoczuto$é Niska - wysoka, regulacja ptynna wew.
Czas rozjasniania Min (0.1 - 0.2) - Max (0.85 - 1.0) regulacja ptynna wew.
1lo$¢ czujnikéw
Natezenie TIG AC/DC TIG, > 5A minimalne natezenie pradu spawania
Szlifowanie (GRIND) TAK ( w stanie transparentnym DIN4)
Auto kontrola filtra TAK (przycisk TEST)
Staba bateria TAK (wskaznik niskiego natadownia czerwona dioda LED)
Zasilanie Baterie stoneczne & odnawialna bateria litowa (1xLi2450)
Wiaczanie/wytgczanie Automatyczne
Ochrona UV/IR Do DIN 16 przez caly czas
Temp. w miejscu pracy. -5C~+55C (23°F ~131°F )
Temp. magazynowania -20°C~+70C (-4 °F ~ 158°F )
Waga 580g+15g




IV. OPIS FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO
1. Przytacze tadowania USB

12 34 2. Wskaznik tadowania .
3. Wskaznik natadowania baterii
Jﬁ_ 4. Przycisk kontrolny - test filtra .
t! 5. Przefacznik rodzaju pracy WELD (spawanie) / GRIND

(szlifowanie)

| 6. Pokretto regulacji op6znienia rozjasnienia (DELAY
MIN-MAX)
7. Pokretto regulacji $wiattoczutosci (SENSITIVITY)
8. Pokretto regulacji przyciemnienia
9. Przefgcznik zakresu przyciemnienia
DIN: 5-8 / 9-13 / 5-8 "keep-on" ciagte - w tej ostatniej
pozycji filtr nie przechodzi automatycznie do stanu
5 6 7 8 9 rozjasnienia. Zaleca sie m.in przy cieciu plazma.
10. Nie pokazano na rysunku: 4 czujniki umieszczone wokot
przedniej czesci filtra.

V. WSKAZOWKI UZYTKOWANIA
1. WSTEP

1.1 Przed pierwszym uzyciem zdjg¢ folie ochronng (jest umieszczona po zew. i wew.
stronie filtra).

Przed kazdym uzyciem:

1.2 Sprawdziac czy baterie przytbicy s wystarczajgco natadowane Filtr ma zywotnosc¢
okoto 5000 roboczogodzin i jest zasilany przez baterie litowa i baterie stoneczne. Jesli
stan natadowania baterii jest niski wskaznik natadowania baterii bedzie podswietlony.
W takim przypadku przed zyciem nalezy natadowa¢ lub wymieni¢ baterig litowa.

1.3 Upewnic sie, ze czujniki sg czyste.
1.4 Upewni¢ sig, ze nagtowie jest odpowiednio wyregulowane

1.5 Sprawdzi¢ stan hetmu i filtra - jesli filtr, szybki ochronne |ub hetm sg pekniete,
na filtrze lub szybkach ochronnych znajduja sie zadrapania lub znieczyszczenia nie
wolno uzywac przytbicy do czasu wymiany uszkodzonych elementéw.

1.6 Wybra¢ odpowiedni tryb pracy (WELD = spawanie lub GRIND = szlifowanie). Po
wybraniu spawania nalezy nastawi¢ odpowiednie przyciemnienie.
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2. Swiattoczutosc N o T
Wybrac¢ stopien Swiattoczutosci rz}v\‘ Fomocy pokretta - Swiattoczutos¢ moze by¢
regulowana od poziomu niskiego FMI ub LO) do wysokiego (MAX lub HI) zaleznie od
wybranej metody, natgzema pradu spawania oraz warunkow zew. Przy spawaniu przy
duzym natezeniu pradu spawania i/lub w miejscu duzym natezeniu Swiatta zew.
zaleca sie wybor niskiej Swiattoczutosci. Przy spawaniu przy niskim natezeniu pradu
i/lub w miejscu spawania jest ciemno zaleca sie wybdr ‘wysokiej Swiattoczutosci.

Poziom MID ($redni) jest odpowiedni dla wieskzosci prac spawalniczych.

3.Test stanu filtra

3.1 Ustaw¢ poziom przyciemnienia na dwolnym poziomie 9-13 DIN
3.2 Przycisnag¢ przycisk TEST aby zobaczy¢ czy filtr sie przyciemni.
3.3 Zwolni¢ przycisk TEST aby zobaczy¢ czy filtr sie rozjasni.

4, Szlifowanie (GRIND) ) . )
Nalezy przesuna¢ przetacznik wyboru rodzaju pracy do pozycji 'GRIND’, filtr
samosciemniajacy nie bedzie " sie  przyciemnial ~ (pozostanie = na poziomie
transparentnym 4DIN).

5. Czas rozjasnjania o .
Wybrac czas rozjasniania przy pomocy pokretta. Zaleznie od potrzeby czas rozjasniania
mozna ustawi¢ od 0.1 sek. (MIN — warto$¢ minimalna) do 1.0 sek (MAX — wartos¢
maksymalna). Zaleca sie ustawi¢ dtuzszy czas rozjasniania przy uzyciu przytbicy do
spawania przy bardzo niskim natezeniu pradu spawania (np. przy spawaniu metoda
IG lub mikroplazmatyczng). Przy spawaniu przy uzyciu pradu o bardzo wysokim
natezeniu lub w warunkach bardzo silnego o$wiétlenia zalecamy nastawe krotszego

czasu rozjasniania

6. Regulacja nagtowia 1
6.1 Regulacja odpowiedniej gteboko$¢ nagtowia
zapewnia odpowiedni bnalans i stabilno$¢ (p. nr 1).
6.2 Regulacja odlegtosci twarzy od wizjera - Nalezy
poluzowa¢ "boczne $ruby a nastepnie przycisnac
wew. wkiadki aby wysuna¢ je 'z zamocowan.
Przesuna¢ wkiadki w przod Jub w tyt i zamocowa¢ w
wybranej pozycji. Dokreci¢ Sruby zéw. UWAGA! Oba
mocowania powinny znajdowaé sie w tej samej
pozycji (symetrycznie) (p. nr 2). It
6.3 Re?ulacja obwodu nagtowia. Nalezy przekrecié L!'\
pokretto w lewo lub prawo aby dopasowaé obwdd ¥t
opaski nagtowia, przy optymalnej requlacji_przytbica
nie powinna zsuwac ‘sie z glowy uzytkownika ani go
uwierac (p. nr 3).

6.4 Regulacja kata nachylenia przytbicy - poluzowaé
Sruby zew. a nastepnie wysungC znajdujacy sie z
wew. Brawej strony przytbicy sworzer i‘przesuna¢ go 4
do wybranego otworu

(p. nr4).

7. tadowanie lub wymiana baterii

Kiedy poziom natadowania bedzie niski wskaznik niskiego natadowania baterii bedzie
podswietlony. Filtr nie bedzie dziatat prawidtowo - nalezly natadowac lub wymieni¢
baterie przed uzyciem przytbicy.

i

S



1. Aby natadowac baterie, nalezy zdja¢ pok\r)'we zi%cza fadowania, podtaczy¢ tadowarke
(upewnic sie, ze napiecie wejsciowé ma 5V lub 9V a natezenie pradu wejSciowego to
2A), odtaczy¢ tadowarke, gdy wskaznik tadowania zmieni sig z czerwonego na zielony.
2. ‘Aby wymieni¢ baterie (gdy nie mozna natadowac baterii bo jest zuzyta& nalezy ja
wyja¢ z komory i zastgpi¢ nowg (bateria litowa Li2450). Upewni¢ sie, ze dodatnia 8/+ )
strona baterii jest skierowana do gory (w strone wnetrza prz Ibicg)r. )
Zamontowa¢ ponownie pokrywe baterii i naciénij przycisk TEST. Soczewka powinna
migna¢ raz w ciemnosci.

8. Konserwacja, magazynowanie i transport ) )
KONSERWACJA: Uszko zenia nalezy zgtasza¢ do  serwisu HARDER — nie nalez
wykonywaé samodzielnych napraw (8oza B W%/mlan filtra, szybek ochronnyc!
umieszczonych na filtrze, naqiowm lub baterii litowych) i stosowa¢ nieoryginalnych
czesci. Nie wolno zanurzac filtra w wodzie. Do czyszczenia szybki filtra oraz korpusu
Brzy&blcy nie wolno uzywag rozL)us_zczaln_lkow_a jedynie }agodne Srodki myg]qce., Po
azdym'czyszczeniu wytrze¢ szybke i/lub filtr Scieréczka z mikrofibry. Szybka Chroniaca
filtr powinna by¢ wymieniona’ jesli jest peknieta, zadrapana lub mocno zabrudzona

odpryskami,

MR(?AZYNOWANIE: Przytbice nalezy magazynowac w czystym suchym pomieszczeniu;

nie wolno umieszcza¢ “przytbicy w miejscach, gdzie bytaby narazona na dziatanie

;Igromlenlslonecznych. ) . L .
RANSPORT: Na czas planowanego przewozu_przytbice nalezy umiesci¢ w kartonie, w

stabilnym miejscu w_pojeZdzie, nalezy zwrdcic uwage na to aby urzadzenie nie byto

narazone na uderzenie innych przedmiotow.

VI. ZASADY BEZPIECZENSTWA S o
UWAGA! Jesli przy zajarzeniu tuku filtr nie przyciemni si¢ automatycznie nie wolno
uzywac przytbicy. ~ ) .

UWAGA! Nie wolno uzywa¢ ﬁJrzylblcy na dworze, bezposrednio w storicu.

1. Przlyiblce mozna uzywac tylko'po zapoznaniu si¢ z niniejszg instrukcja.

2. Nalezy zapoznacd sie i przestrzega¢ przepisdw BHP obowigzujacych miejscu pracy.

3. Podczas spawania powstajg opary szkodliwe dla zdrowia, nalezy zawsze spawac
w miejscach o dobrej wentylacj. o o )

4. Podczas spawania nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng oraz obuwie

z podeszwami zabezpieczonymi przed poslizgiem. )

5. Ten model przytbicy nie moze by¢ uzywany do spawania laserowego oraz
acetylenowo-tlenowego.

6. PIzy+bicy nie wolno ustawia¢ na rozgrzanych powierzchniach oraz w poblizu zrodet
ciepta.

7. Przytbica nie stanowi odpowiedniej ochrony dla 0sob, ktére zajmujg sie materiatami
wybuchowymi i/lub tatwopalnymi oraz zrgcymi — przytbica przeznaczona jest wytgcznie
do uzycia przy spawaniu oraz pracach szlifierskich.

8. Przytbica nie ochroni w przypadku duzych odpryskéw lub elementéw poruszajacych
sie z duzg szybkoscig. ) o ) . . )

9. Zabrania sie w¥kpnywan|a przerébek i zmian w oryginalnej konstrukcji przytbicy —
uzytkowanie przytbicy po wprowadzeniu zmian moze okazac sie niebezpieczne dla
uzytkownika.

10. Warunki gwarancji_obejmujacej niniejsza przytbice zostang anulowane jesli w
serwcijsie stwierdzi sig, ze uzytkownik wprowadzit zamiany w oryginalnej konstrukcji
urzadzenia.

11. Naprawe nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie. Wyjatek stanowi wymiana
szybek ochronnych ostaniajgcych filtr.

12. W przypadku stwierdzenia, ze mimo prawidtowo wprowadzonych ustawier oraz
postepowania zgodnie z niniejszg instrukcje}( obstugi przytbica nie dziata nalezycie
prosimy o kontakt (dane podano w nagtéwku, karcie gwarancyjnej i na opakowaniu).
13. Uszkodzenia przytbicy (peknigcia) powstate na skutek uderzenia nie podlegaja

naprawie w ramach gwarancji.



VIl. PROBLEMY, ICH MOZLIWE PRZYCZYNY | ROZWIAZANIE

1 Filtr nie Brzyciemnia lub migocze. )
1.1 Zew, Jub wew. szybka ochrona jest zabrudzona lub uszkodzona - nalezy
wyczyscic lyb wymienic¢ szybki.

1.2 Zabrudzone sg czujniki - nalezy je oczyscic. = » .
1.3 Zbyt niskie natezenie pradu spawania - zmieni¢ Swiattoczuto$¢ na HIGH (wysoki
poziom).

2. Wolne przyciemnianie

Zbyt niska temepratura otoczenia (nie nalezy uzywac przytbicy przy temp. -5°C).

3. Staby obraz

3.1 Zew. lub wew. szybka ochrona jest zabrudzona lub uszkodzona - nalezy

wyczysci¢ lyb wymieni¢ szybki.

3.2 Jest bardzo ciemno w miesjcu spawania

3.3 Niewtascwy dob6r stopnia przyciemnienia - wybra¢ dopowiednia dla wybranego
rodzaju spawania i natezenia pradu spawania.

4. Przytbica sie zssuwa lub sprawia niewygode.

Nalezy witasciwie wyregulaowac nagtowie.

UWAGA! Nie wolno uzywaé przytbicy jesli w/w probleméw nie uda sie usuna¢.
Prosimy o kontakt ze sprzedawca.

VIIl. GWARANCJA

Gwarancji na terenie Polski udziela firma HARDER Sp. z 0.0. — na okres 2 lat

w przypadku zakupu konsumenckiego i na okres 1 roku przy zakupie komercyjnym.
W przypadku urzadzen zakupionych w celu wynajmu rdznym uzytkownikom gwarancja
nie obowigzuje = Szczegdtowe * warunki Gwarancji zhalezE mozna na stronie
www.harder.com.pl, w przypadku ewentualnej reklamacji zap_raszam% na te samag
strong, umieszczono w niej przydatne informacje. Karty gwarancje sa takze wydawane
przez poszczegodlne sklepy (aby otrzymac karte 3warancyjna1 prosimy skontaktowac sie
ze sprzedawcg). Gwarancja zapewnia tylko dodatkowe uprawnienia dla nabywcy
ur_qut(jzema i nie narusza jego uprawnien ustawowych. W przypadku ztozenia reklamacji
jej aktualny status mozna sprawdzi¢ na stronie: http://www.harder.com.pl/serwis/ -

- nalez¥ wpisa¢ numer serwisowy nadany po zgtoszeniu reklamacii czyli serwisowy

nr kartoteki (np.: 11111). Bardzo prosimy O to aby reklamowane urzgdzenia byly

oczyszczone z zabrudzen i starannie zapakowane.

IX. UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO

Symbol przekreslonego kosza oznacza zakaz umieszCzania zuzytego
sprzetu tacznie z innymi odpadami.
1. Wszelki sprzet elektryczny i elektroniczny powinien by¢ utylizowany
niezaleznie od innych odpaddw, z wykorzystaniem recyklingu
i przeznaczonych do tego miejsc sktadowania wskazanych przez
miejscowe wiadze.

. Wiasciwy sposéb utylizacji starego urzadzenia pomoze zapobiec
potencjalnie negatywnemu wptywowi na zdrowie i Srodowisko.
3. Aby uzyska¢ wiecej informacji o sposobach utylizacji starych urzadzen,
nalezy skontaktowaC sie z wiadzami lokalnymi, przedsigebiorstwem
zajmujacym sie utylizacjg odpaddw, sklepem, w ktorym ten produkt zostat

kupiony lub wprowadzajacym ten sprzet do obrotu.



2. ELEMENTY PRZYLBICY

11 1213141516

10920 7 6

(1) Szybka ochronna zew. (8) Nastawa odlegtosci (L) (15) Ostona regulaciji

(2) Mocowanie szybki (L) (9) Podktadka (16) Sruba regulaciji
(3) Srubka (10) Nasadka plastkowa (17) Mocowanie szybki (R)
(4) Hetm (11) Nagtowie (18) Szybka ochronna wew.

(5) Filtr samos$ciemniajacy (12) Miekka podktadka (19) Opaska
(6) Sruba zew. (13) Mocowanie regulacji (20) Nastawa odlegtosci (R)

(7) Podktadka reg. kat (14) Nasadka mocujgca
nachylenia

X. WYMIANA BATERII




OCHRONA SRODOWISKA

Chron Srodowisko naturalne! Prosimy o przekazane przytbicy i jej
komponentéw do recyklingu po zakonczeniu eksploataciji urzadzenia.

%


http://www.ansi.org).
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